Ingenieur Joha
Lehr- und 5p

L,

Gewidhri dem kindilichen Schaffensdrange
unbegrenzien Spieciraum und bringt die
Wunder der Technik in die Kinderstube.

Heft F — 36
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Zuerst die Gebrauchsanleitung lesen.

Diese befindet sich im Heft D (200 Vorlagen.)

Verzeichnis und Erklarung der 36 Voriagen dieses Heftes.

1. Seite.

374. Drehkran. Bauzeit 5 Stunden.
Dieser Kran hat oben zwei Winden. Winde L dient
zum Heben der Lasten, Winde A zum Vor- und Riick-
wirtsneigen des Auslegers X. (Siehe Bild 374/3 und
374/4) Die Schwenkung des Uberbaues geschieht von
unten durch die Betfdtigung des Sternrades S. Das
von den Dreierrddern gebildete Gegengewicht G be-
zweckt einen teilweisen Gewichtsausgleich gegen-
uber der am Ausleger hdngenden Last

374/5 zeigt die Befestigung des (Gegengewichies G.

310. StraBenbahnwagen.
310/2 Querschnitt.

Bauzeit 2 Stunden.

400. Krankenauto.

Bauzeit 2 Stunden.

2. Seite,

375. Reckturner. Bauzeit 2 Stunden.
Seine Arme befestige man gut an der Reckstange a.
Die Stibchen b, ¢, d, miissen an den betreffenden
Stellen gut verdiinnt sein.

471. Flugzeug (Eindecker). Bauz. 3 Stunden.
LABt man dieses Modell am FuBboden laufen, bewegt
sich die Luftschraube. Dies wird erreicht, infolge der
Kraftiibertragung von den Laufrddern L zur Achse
der Luftschraube. (Siehe 477,2.)

S ist das Seitensteuer, das von a aus Dbetitigt
wird. Das Hohenstener H wird vom Hebel b (siehe
477/5) gehandhabt.

477/4 zeigt, wie die Tragflichen an der Seite mittels
zweier Funferrdder und einer Viererplatte zusammen-
gefiigt werden.

Die schrige Anbringung der Tragflichen mit Einser-
klotzen ist aus Bild 477/5 ersichilich.

377. Boxende Maéannchen.

Durch gegenseitiges Verschieben der Zehnerbretichen
setzt man sie in Bewegung. Bauzeit ¥y Stunde.

3. Seite.
478. Hampelmann,

Bauzeit [, Stunde.

458, Landhaus. Bauzeit 11/, Stunden.
Durch Dreier- und Finferrdder sowie DBretichen
werden die das Dach bildenden Breiichen an der
Innenseite zusammengehalten, Dieses Modell hat nur
drei Wiande. Die Riickwand verfertigt man sich aus
Papier oder Pappe.

419. Grammophon. Bauzeit 2 Stunden.
419/2 zeigt das Ineinandergreifen der aus Naben her-
gestellien Antriebsrdder. Der Trichter wird aus Papier
hergestellt.

Die Antriebswelle a ist im Zehnerbretichen und im
Fiunferklotz gelagert.

420, Zentrifugal-Versuch. Bauzeit 1 Stunde.
Je schneller man drehf, um so weiter kritschen die
beiden Zehnerbrettchen infolge der Fliehkraft aus-
ginander.

420/2 der Dreierklotz a muR am Stibchen Ieicht
gleiten.

4. Seite. -

416 Apothekerwage. Bauzeit 1Y, Stunden.
Der Drehpunkt des Wagbalkens wird durch die
Kanten der schrag gestellten Wiirfel gebildet. Diese
Wurfelkanten sitzen auf den stehenden Zehner-
klotzen auf.

468, Luitschiifkarussell. Bauzeit 3 Stunden.
Die Kraftitbertragung vom wagrechten Anirieb zur
senkrechten Welle geschieht mitiels Kegelrader, die
aus Naben hergestellt werden.

440. Vierfaches Hammerwerk,

Die vier Himmer bewegen sich auf einem verdiinnten
20 cm langen Stdbchen, welches in den beiden
Viererklotzen fest sitzt und zwischen dem 2. und 3.
Hammer von einem Stdbchen und einer Nabe ge-
stittzt wird. Bauzeit 2 Stunden.

417, Tischwage.

Bauzeit 1 Stunde.

5. Seite.

372. Werkstatie fiir Metallbearbeitung.
S Stampfe (Pochwerk). P Polierscheibe. P/2 Quer-
schnitt durch die Polierscheibe. T Transmission
T2 Querschnitt durch die Transmission. E Exzenter-
presse, Ej2 Querschnitt durch diese. E/3 Lagerung
des Antriebes der Exzenterpresse.

H Hammerwerk, H/2 dieses von unfen gesehen.

. Bf3: k Antrieb des Hammerwerkes, a Lagerung des
- Hammers. ] Plan, der Anordnung der ganzen Anlage

Bauzeit 7 Stunden.

332, Storchschnabel (Pantograph).

Der Storchschnabel dient zum Vergréfern und Ver-
kleinern von Zeichnungen. Der ganze Apparat dreht
sich um das Gewicht A. Will man die Zeichnung B
vergrifern, so steckt man bei ¢ einen Bleistift an,
der die Figur B vergriBert wiedergibf, wenn man
deren Umrisse mit dem spitzen Stidbchen b nachfihrt.

darstellend,
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Beilage zum Voriagenheft F enthait 30 Voriagen von 2z.

iibertragungen wabhr.

anbrinet.
o
: 10 Z
02
i B I
=41
10}
559/3.

Pendelgabel G.

383. Farbenreibwerk mit
Planetengetriebe.

Interessant sind die verschiedenen
Bewegungen der beiden horizontalen
Dreierrader. Das wagrechte Fiinferrad
muf man sich als Gefifiboden denken,
um welchen ein erhidhter Rand ist.

Chemikalien.

562/2.
583/2. Draufsicht. Schnitt durch den Antrieb.

1

S mit den nach aufwirts stehenden Stibchen
stellt den Behilter dar, in welchen die zu riih-
rende Fliissigkeit oder der Teig hineinkommen
soll. Man kann diesen Behilter etwas augen-
scheinlicher darstellen, indem man entlang der
Stdbchen einen Streifen Papier oder Pappe

i

539. Rithrmaschine.

Bei diesem Modell nehmen wir eine Reihe
von interessanten Bewegungen und Krafi-

mm

= O T L S

Schnitt durch Antrieb M und

Kollerganges ist
hauptsidchlich eine
quetschende.

Bei unserem Mo-
delle sind die Liu-

fer L aus Dreier-_

ridern dargestelit.
Sie bewegen sich
im Kreise herum,
was durch einen
Kegelradanirieb be-
wirkt wird.

i

il

5592,

562.
562. Kollergang (Rollquetsche).

Diese Maschine dient zum Zerkleinern von Erzen, Mineralien, Pilanzen und

Es gibt Kollergiinge, bei welchen die Steine rundherum im Kreise rotieren,
wihrend die Auflage (der Teller) feststeht, dann gibt es auch solche, bei
welchen sich die Auflage (der Teller) dreht und die Linfer an Ort und Stelle
bleiben und sich nur um ihre eigene Achse drehen.

Solche Liufer sind bei wirklichen Maschinen
entweder aus Stein oder Eisen. Die Wirkung des

562/3.
Schnitt durch die Liufer
mit deren Kegelradanirieb.



561. Aufspulmaschine.
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Diese Maschine dient dazu, um von einer groflen Vorrats-
rolle einen Faden auf eine lange Spindel (Stibchen)
aufzuwickeln.

Das gleichmifige Aufspulen des Fadens auf die ganze
Linge des Stibchens wird durch die Fiilhrung O bewirkt,
welche durch einen Exzenter hin und her bewegi wird.
Die fertic bewickelte Spindel wird aus der Maschine her-
ausgenommen, indem man das Siibchen S herauszieht
und das als Lager dienende Fiinferbrettchen entfernt.

447. Aufzug.

Oben befindet sich die Winde, welche den Kasten hochzieht.
Die beiden seitlichen straff gespannten Schniire sind die
Fiihrung, in welcher der Auizugskasten gleitet.

/1

AT
A,

Bei der Eisenbahn wird dieser kleine fahrbare Kran ver-
wendet, dessen Reichweite durch Drehen des Kranwerkes
voll ausgeniitzt werden kann.

{5
Fy LI ¢ r,;i:;%&:-."ra:
e=1 e

447 /4,
Der Boden des Aufzugs-
447/3. Drauisicht. kastens. 447/2. Langsmittelschnitt. 447,

2



519. Dekupiersige

(Ausschneidesdge).

/S 570. Bohrmaschine.

Vertikalschnitt d. die Mitte der Maschine.

Im Fiinferklotz steckt ein 105-mm-Stabchen, welches durch die Feder-
wirkung das Sidgeblatt 5 spannt und dessen Auiwirtsbewegung bewirkt.
Stibchen bei Kurbel und Stibchen S sehr gut verdiinnen. Mit diesen Sigen
werden durchbrochene Holziormen (Verzierungen usw.) ausgeschnitten.
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670. Exzenterpresse.
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670/2. Vertikalschnitt.

469. RoBhaarkrempelmaschine.

Zwischen den beiden Walzen, die sich gegeneinander drehen, werden die
zusammengedriickten, festen Roflhaarmassen zu der mit Reidornen versehenen
Walze gefiihrt. Damit sich die beiden Walzen a a gegeneinander drehen,
mufl die Transmissionsschnur, welche
beide Einserrider verbindet, gekreuzt
sein.

469/2. Schnitt durch die 409/3. Schnift durch den
Transportwalzen. Reifidornzylinder.

3



560. Feilenhaumaschine.

e
‘IE.H'-L Mittels eines Meiflels werden in Stahistiicke in
o =-fw B gleichmifiger Reihenfolge hintereinander schari-
| ( .;#g:'-‘__:;;;._s;gm::ﬁ..-. W kantige Kerben (Zihne) geschlagen. Dies geschieht
B N iﬁ% i:'r#,ﬁ-ﬁiﬁﬁfw zum Teil von Hand aus, jedoch meistens mittels
Ay ll|| =l Maschinen.
Wl 2 L EI"J’” An dem Modell der Feilenhaumaschine kéinnen wir
S & i den Vorgang des Feilenhauens genau beobachten.
; Y . Abb. 560/3 zeigt die Hubvorrichtung H, an welcher

der Meiflel M steckt. Der ganze Maschinenteil H
mufl sich zwischen den beiden Fiinferbrettchen
leicht auf und ab bewegen kinnen. Beil Abb. 560
sehen wir H in die Maschine eingefiigt und unter
dem vorderen Zweierrade dieses Teiles
einen Hebel, der rechts in einer Nabe
steckt und links auf dem Hebedaumen
D auflieet. D hebt mittels des Hebels
den Hammer H empor und ldfit ihn
im Verlaufe seiner Drehung fallen. Auf diese Art wird durch schnelles Drehen H schnell auf und ab bewegt.
Unter dem MeiSel wird die auf ‘denm Schlitten S befestigte Feile nach jedem Meifelhieb ein wenig weiter-
gezogen, so dafl eine Kerbe (Zahn) nach der anderen in die Feile geschlagen wird.

Man formt eine kleine Feile aus Plastilin, Kitt oder Ton und kann dann diese auf den Schlitten S der
Feilenhaumaschine legen, um sie mit Kerben zu versehen. In diesem Falle schneidet man den Meifiel M aus Blech.
Der Vorschub des Schlittens erfolgt ruckweise, und zwar immer in dem Moment, wenn der Meifel
hochgehoben wird. Aus Abb. 560/2 ist der Vorschubmechanismus ersichtlich. Wir sehen den Schlitten
durch eine Schnur mit der Winde R verbunden, von einem Dreierrad bei R eine Kraitiibertragung auf ein
Einserrad, das auf einer 180 mm langen Welle sitzt. 560,3

K ist eine als Kegelrad wirkende Nabe, die von einem im Wiirfel T steckenden Stibchen bei jeder Meilel-
Umdrehung des Wiirfels T um eine Vierteldrehung gedreht wird. Ist der Schlitten am Ende seiner Be- hammer.
wegung angelangt, muB man ihn von Hand aus anf den Ausgangsort seiner Bewegung zuriickziehen.

Damit sich beim Zuriickziehen des Schlittens S die Schnur leicht ab-

A Co
R o
| = _-u.l "
_'-I B
:'.

wickelt, sehen wir neben dem Einserrad eine Kurbel, mit welcher man .
zuriickdrehen kann. Der Vorschub des Schlittens erfolgt jedoch automatisch 502. Schrot- oder
bei Inbetriebsetzung der Maschine.
g Setzwage.
@
K JINN-
7 160
LB
o [k=lio=q R
= = - I }-_f - = )
| Tl =— =
o 2 2o
.A. 10
D 10 L) S 0
10 Die Schrotwage dient zur Prii-
) : fung wagrechter Flichen; haupi-
560/2. Horizontaler Mittelschnitt, ; sachlich verwendet cie der

Maurer beim Mauern, um die
~= Ziegellagen (Ziegelscharen)
schtn wagrecht zu bekommen.

673. Schwanzhammer.

Eine Maschine, die in allen zlteren Eisenwerken und Schmieden
zu sehen ist. In manch griinem Tal, das von einem Wasserlauf
durchilossen wird, ertént noch heute das dumpfe Pochen des

von einem malerischen Wasserrad angetriebenen »Eisenhammerse. 3 = - =\
In modernen Beirieben wird der »Hammere durch die meistens = e — i
elektrisch ange- U it AN W
triebenen Feder- R | o) | il
A7 himmer ersetzt, coi ) -1 5¢ ' i
Siall] ;< die viel weniger P —
& f Raum beanspru- o\ i =
chen, rascher 4% = =
S b Jaufen und deren = J'I¥ 8 i
£ Krait leichter re- = ar] ZH — e
N ouliert werden =l 10 gitk Tal /=
i kann. T — e N UL A
E""‘"' “ i ——--—.-_—E::—J-—;“&“:“H > % :‘“‘Qxx A




444, Feuerwehrleiter.

Die Leiter hat drei Bewegungen. Mitiels Winde S 1 wird sie
aufgestellt oder umgelegt, mitiels S2 kann die obere Leiler iiber
die unfere empor-
geschoben werden.
Die ganze Leiter ist
mitsamt dem Fiin-
ferrad, auf dem sie
festgemachtist, rund
herum verschwenk-

444/2. Langsschnitt durch Wagen
und Leiter. '

1217.
Feuerspritze.

Die beiden Kolben-
stangen K miissen sehr
gut verdiinntsein,damit .
sie sich in den als Pum-
penzylinder diemenden 727/2. Ansicht von unten, der
Klotzen leicht auf und  Fiinierkloiz der Hinterachse
ab bewegen, Die Leiter ist am Fiinferrad befestigt.
L ist abnehmbar. Am
riickwirtigenSpritzende
ist eine aus zwei Zwelerrddern gebildete Schlauchhaspel
angebracht. Die Kolbenstangen K sind am Pumpen-
hebel M mit Bindfaden befestigt.
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Dieses Haus hat nur drei
Winde. Die Riickwand
fertige man aus Papier an.

443/3. Seitenansicht bei
der Eingangstiir.
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579. Streifwagen.

579/2. Lingsschnitt.
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66072, Unteransicht. : 668. Geschiftsauto.



448. Dreiradauto.

Schnitt durch die
Hinterachse.

741. Feuerschiif.

4409/2. Das Modell von unfen gesehen.

vor der Hafeneinfahrt oder in der Nihe gefdhrlicher Klippen und Sandbinken verankert und
geben des Nachts das Leuchtsignal oder tagsiiber mit dem Nebelhorn ein akustisches Signal, um
herannahende Schiffe vor den gefihrlichen Stellen zu warnen.

Das Modell hat nur einen Leuchtmast. Die vier Dreierrider sollen die Reflektoren vorstellen,
die durch einen Schnurlauf vom Rad R aus gedreht werden. Der Schiffsrumpf liegt auf drei

Einserridern und ist fahrbar,

446. Vierfaches Hammerwerk.

e ] | |
S g L]

i
e g LELELLET
= L

Schnitt zwischen dem
zweiten und dritten
Hammer. An dieser Sielle
ist die gemeinsame Achse
der vier Himmer mittels
einer Nabe und Stibchen
unterstiitzt.

Feuerschiffe sind dAnfierst
massiv gebauteDampfschiife,
die ein oder zwei Leucht-
maste haben, in welchen
sehr starke Scheinwertfer
untergebracht sind. Diese
Schiffe werden bei starkem
Nebel oder Schneefall weit

i~

Je sorgfiltiger die Stibchen A, B und die Zapfen C und D
verdiinnt (abgeschabt) werden, um so empfindlicher wird die
Wage spielen,

- }



445. Arbeitende Méinnchen.

581/2.
Horizontaler Schnitt durch die
Balkenachse.

Lustig fliegt einmal das eine, dann

581/3.

wieder das andere
Minnchen in die

\ Ho&he. Durch Dre-
} hen an dem Hand-

rad H wird mittels
Ubersetzung ins
Langsame das Fiin-
jerrad in pendelnde
Beweoung versetzt,
wodurch das Schau-

kelbrett hin und her

geworfen wird.

Seitenansicht der Pendelanordnung.

die Transmission.

445/2.

Horizontalschniit mit
Draufsicht.

Eines sigt, das andere himmert,
Man spreize die Minnchen mit Stibchen gegen

Die Stibchen sind in den Lagerstellen gut zu verdiinnen.

547/2. Schnitt durch das Antriebsrad mit
Draufsicht auf das Podium.

8

445/3.

Schniit durch das
sigende Minnchen.

582.

Stampfendes

Minnchen.

446. Spielzeug.

.....

646/2. Schnitt durch
den Antrieb. Fahrt
der Wagen, so dreht
sich das Karussell.
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Fortsetzung der 2. Umschlagseite.
Umgekehrt kann man die Figur C verkleinern, weni
man bei b einen Bleistift und bei c das Stabchen
anbringt.

250. Blech- und Eisenstangenscheere.
Bauzeit '/, Stunde.

6. Seite.

200. Leuchtturm.

L stellt die Laterne vor.
209/3 Schnitt durch die Laterne von oben gesehen.
209/4 Ansicht knapp unter der Laterne.

Bauzeit 4 Stunden.

365, Panzerkreuzer. Bauzeit 2 Stunden.
365/2 Ansicht von unten.

7. Seite.

330. Karussell. Bauzeit 5 Stunden.

Das Dach des Karussells fertigt man aus Papier an.
(Siehe 330/7.) Die Drehscheibe, auf welcher die Pierd-
chen stehen, wird aus Pappendeckel hergestelit. Der
Durchmesser dieser Scheibe beiréigt 22 cm. Die Beine
der Pferdchen werden mit Vorsteckrélichen an die
Drehscheibe geklemmt. (330/3.)

330/4 zeigt wie die Antriebsschnur lauft.

431, Schaukel fiir Motorantrieb.

Bauzeit 2%, Stunden.
8. Seite.

376. Bremsberg (Seilbahn).

3762 Das halbfertige Modell von riickwérts gesehen.
376/3 Querschnitt durch eine Achse des Wagens.
Auf den Achsen, die sich im Zweierklotz leicht
drehen miissen, sind beiderseits die Rader befestigt.
376/4 Querschnift durch die Seilwinde. B dient ais
Bremse. Bauzeit 3 Stunden.

378. Leiterwagen (Heuwagen). B.1 Stunde.
378/2 und 378/3 sind Ansichten des vorderen Rad-
gestelles, von vorne und von der Seite gesehen.

378/4 und 3785 Ansichten der ruckwartigen Achse.

9. Seite.

292, Buchdruckpresse.  Bauzeit 5 Stunden.
Das ist eine sogenannte Tiegeldruckpresse. Sie dient
zur Herstellung kleinerer Drucksachen.

202/2 Langsschnitt durch die Buchdruckpresse.

T die Papierauflage (Tiegel genannit) wird gegen
F gedriickt, wo sich der aus Lettern gebildete Satz
befindet. W stellt die Farbwalze vor, die nach ab-
wirts iiber den Saiz rollt, wenn T (der Tiegel) auf
klappt. T bewegt sich um den Drehpunkt 4. -

202.3 a Antrieb. Von diesen beiden Dreierrademn
gehen Transmissionsschniire zu den vorderen Drefer-
ridern, die bei Schnitt 292/4 ersichtlich sind.

292/4 Antrieb der Farbwalze und des Tiegels.

209, Fleischhackmaschine.

299/3 M, das die Hackmesser darstelit, bewegt sich
anf und nieder, wahrend H, der Hackstock, sich
langsam dreht. Bauzeit 4 Stunden.

10. Seite.

257. Geriist-Automobil fir Reparaturen an den
Oberleitungen der elektrischen StraBenbahn. B. 27/, St

247, Wéscherolle (Mangel).
11. Seite.

210. Russische Schaukel. Bauzeit 3 Stunden.
210/5 Der Grundbau von unten gesehen.

210/6 Der Grundbau und die Stander von oben gesehen.
Es konnen auch kleine Papierschiffchen nach Bild
210/7 angefertigt werden.

12, Seite.

305. Windmotor.

Dieser bewegt, vom Winde getrieben, die beiden
Maschinen : das Stampfwerk (305/3 und /4) und das
Hammerwerk (305/5 bis [7).

305/8 Vom Windrad wird zuerst das Gerippe zusammen-
gestellt, Dann werden die Stibchen an ibren Enden
mit einem Faden gemeinsam verbunden, und schliei-
lich mit Papier itiberzogen.

461, Armbrust. Bauzeit 2 Stunden.
Der Pfeil gleitet beim SchuB durch den Zweier- und
Einserklotz.

508. Straﬁenkehrmaschine. B. 1 Stunde.

B ist der walzenformige Besen, der sich drehi, wenn
der Wagen fahrt.

13. Seite.

307. Fallhammer. Bauzeit 4 Stunden.
Der Fallklotz wird langsam emporgezogen (307) und
dann fallen gelassen 307/2). Das bewirkt der aus
einem Viererbrettchen bestehende Hebel H, welcher
von dem Mitnehmer M herumgeschwenkt wird. Im
ersten Verlauf der Bewegung zieht der Hebel H den
Fallklotz hoch, dann aber reifit der herabfallende Klotz
ihn um die zweite Hilffe der ganzen Schwenkung
herum, bis der Mitnehmer M wieder den Hebel er-
reicht und derselbe Vorgang vom Neuen beginnen kann.
307/4 Wagrechter Schnitt durch den Antrieb, Hebel H
mub sich um die Welle D leicht drehen.
307/3 Der Fallklotz, auch Fallhammer,
Hoyer genannt.

379, Lastenautomobil. Bauzeit 3 Stunden.
Jedes der beiden Vorderrdder dreht sich um seine
eigene, verschwenkbare Achse. (Siehe 3759/2.)

379/4 Darstellung der Lenkung.

379/5 Schnitt durch die Hinterachse.

379/7 zeigt die Anwendung einer Gummischnur (G),
womif man das Auto selbstfahrend machen kanmn.

14. Seife.

226. Buchdruckpresse (Schnellpresse).
226/3 Z stellt den Zylinder vor, die mit D be-
zeichnete Fiinfundzwanzigerplaite, die Druckform.
A ist der Ausleger.
Der Arbeitsgang der Maschine ist folgender:
Auf dem Tisch T tliegt das unbedruckie Papier. Von
dort aus wird es auf den Druckzylinder gelegti, der
sich mit dem Papier nach unten einmal herumdreht.
Gleichzeitig wird die Druckform unter dem Zylinder
einmal durchgezogen, wobei sich der Saiz auf das
Papier abdruckt.
Der Ausleger legt den fertigeﬂ Druck ab.

Bauzeit 8 Stunden.

Wenden,

B. 1 Stunde.

Bauzeit 8 Stunden.

Bar

oder




15. f:ﬂ:ie

373. KMahimiihle, Bauzeit 8 Stunden.
J13f2 die Mihle von der Aniriebseite.

373/3 Ansicht der Riittelvorrichtung. Das sich drehende
Dieierbretichen bewegt die Rittelrinne an dem nach
abwirls sichenden Siibchen zur Seite, der daran-
gehingte Zweierkiotz bei F zieht sie wieder zuriick
373/4 Querschnitt durch die Miihle

S die Miithilsteine. Der untfere ist unbeweglich, wihrend
sich der obere dreht. Letzterer wird vom Fiinferrad,
das auf der Welle H-A festsitzf, angefrieben. Dabei
mub die Transmissionsschnur um die Ecke geleitet
werden. Dazu dienen vier Ablenkrollen. (Siehe L bei
Bild 373/5.)

373;6 F ist der Arm von dem ein verdiinnies Stibchen
aufwiirts steht, welches die Fithrung fitr den als
Gegengewichi verwendeten Zweierkiotz bildet.
373;7. Ansichi der Rattelvorrichtung,

373:8. Die Rititelrinne verferiigt man aus Pappe.
3759, Anfertigung des Trichters aus Papier.

2496, Sagsbock. Bauzeit 1!, Stunden.

16. Seite. 2
346. Websiuhl Bauzeit 12 Stunden.
Man kann damit efwa 4 em breite Biander von be-

liebiger Linge weben. Die Lingsfiden werden beie e
(Kettenbiume) aofgewickelt. Von dort gehen sie je
zur Hafte durch die beiden Schifte d d und werden
dann am Zeugbaum a als fertiges Gewebe aufgerolit.
Um die Fiden vor Beginn des Webens am Zeugbaum 2
zu befestigen, klemmt man sie zuersi zwischen die
zwel Stdabchen |, die vorerst zuf eiser Seite zusammen-
gebunden werden, der Reihe nach ein. Nachdem
diese Stdbchen am Zeugbaum a angebrachi warden,
zieht man alle Faden gleich straff an Keitenbaum
und Zeugbaum mussen sich schwer drehen (346/2).

Dije Schifte d d sind durch Schafire. welche iiber die
Rollen ¢ ¢ und g g lauien, zwangslidafic gemacht.
Mit den Triftthebeln f werden sie betitist.

Das Weben : 3467 bei h wird der Querfaden mittelst
des Kammes b an das Gewebe gedriickt. 346/8 die
Schafte d sind umgestellf, der Kamm b ist zuriick,
zwischen h und b kann nenerlich der Querfaden
kommen. Dazu wird anstatt des Weberschiffchens
eine grofle Nihnadel verwendet.

346:4 die Anferfipung eines Fadendhres.

346/0 das Fadenohr. Durch die kleine Offnung in der
Mitte geht der Lingsfaden (Kette genannt).

346/6 die Fadendtire werden aui das obere Stibchen
hinaufgeschoben und am unteren Stibchen festge-
bitnden.

Wichtige Bemerkungen.

Weltbewerbe: Die Gestaliungsmoglichkeit mit
Matacor ist eine unbegrenzte. Viele Matador-Spicler
bauen daber Sachen, die in den Vorlagen noch nicht
enthalten sind.

Man sende die Zeichnung seiner selbsterdachten
Zusammenstellung durch den Hindler wo Matador
gekauft wurde, oder unmittelbar an das Matador-Haus
ein, (ute Sachen werden mit Preisen ausgezeichnet.
Preisverteilungen finden jikrlich zweimal, — im Herbst
und im Frihjahr — stati.

In der Matador-Zeitung werden die Namen der
Preisgewinner verdffentlicht. =

Die Matador-Zeitung erscheint jihrlich viermat.
Sie enthalt stefs eine groBere Anzahl meuer Vorlagen
nd Anregungen, die Ergebnisse des Matadorweti-
bewerbes, sowie alie Namen der mit Preisen Aus-
gezeichneten. Die DMatador-Zeitung bildet einen
geistigen Sammelpunkt fir alle Matador-Spieler. Sie
ist auBer vom Matador-Haus, durch jede Buch-, Lehr-
mitiel- oder Sp;elware:zhand ung zu beziehemn.

Zwecks R‘ci'twste ung ctwa nicht zuireffender
Bauzeiten sind die Spielenden um gefillise Mit-

700 Vorlagen sind bisker zu Ingenieur Johann
Korbulys Bauspiel Matador erschienen.

«Matador® erscheint in folgenden neun ver-
schiedenen (GroBen: Nr. 60, 0, 1, 2, 2Z 3, 4, 5, 6.

Matador Nr. 00 wiegt 7/, Kilogramm, Matador Nr. 6

wiegt 11, Kilogramm.

Matador Ersatzicile. leder Matador-Bestand-
teil ist einzeln erhiilfiich. (Man verlange die Einzel-
teil-Liste.)

Verbindungsstiibchen sind in Sickchen, welche
alle Lingen und eine Anzahl Vorsteckrdlichen ent-
halten, zu haben.

Sdckchen S1 enhilt alle Langen bis 160 mm
2 52 » 7 = n 200
: Son e - L3000 -
51 bis 83 sind als Brief HbE‘I’an’J‘H versendbar.

Erganzungen, Jeder .Matader® kann durch Zu-

kauf eines Erg'dﬂzuﬂgshasiﬂns zum nachst griBeren

,Matador® erginzt werden. Die Erginzungskisien

Letben s Nr 0410, 2127 270:3 D3 34 4556,
Z. B. Erganzung Nr. 3/4 Efg::i.l‘i?,t Nr. 3 auf Nr. 4
: :.- = 43 .1 b S oo
; n 20 » e Dy oz B
Die in den Kisten Nr. 2Z bis Nr. 6 liegenden

teilungen ihrer Erfahtungen gebeten. Auch sind dem™Modelle sind dem Inhalt dieser Kisten entnommen. In

Matador-Haus Vorschlidge zur Verbesserung des Bau-
kastens jederzeit willkommen.

den Fédchern dieser Kisten ist ein enisprechender
Raum fiir die Bestandteile der Modeile freigelassen.

Man vpriange ingenieur jnh‘ﬁﬁn iorbulys Spiel- uad Lehrbaukasien ,,Matador®
sowie Ergidnzungen dazu, in jeder Spiel- und Lehrmittelhandiung.

JOHANN KCRB

ULY' MATEDOR-HAUS, WIEN

Eigene Kieinverkauisi@den:
Wien, L., Graben 26 um dic Ecks, Wien, Vil., Mariahiifersirafie 62 (Hausfiur).



